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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

Автоматизированная система управления

технологическим процессом (АСУТП)

оборудованием 3 нитки сажеподачи подготовительного цеха
1. Назначение системы. 
Система АСУТП оборудования 3 нитки сажеподачи предназначена для организации автоматической и полуавтоматической работы машин и механизмов с компьютерным управлением.

2. Характеристики объекта автоматизации.
2.1 Состав оборудования:
2.1.1 Количество транспортеров -  18;
2.1.2 Количество задвижек. - 9
2.1.3 Количество расходных бункеров - 9.

3. Требования к системе.
3.1 Общие требования

3.1.1 Система должна быть изготовлена с соблюдением требований ПУЭ. Все действующие разделы), ПТЭ, ПТБЭ.

3.1.2 Конструктивно система должна быть выполнена в виде рабочего места машиниста (оператора), силового шкафа и пультов местного управления.
3.1.3 Система должна быть ремонтопригодной. Замена блоков и узлов системы не должна требовать изготовления специального инструмента и приспособлений.

3.1.4 Исполнение по степени защиты от доступа к опасным частям, попадания внешних твердых предметов и (или) воды по ГОСТ 14254-96 всех блоков и узлов системы как минимум IP- 54. 

3.1.5 Питание щита управления должно осуществляться от сети переменного тока напряжением 380 VAC ± 10% и системы управления напряжением 24 VDC.
3.2 Требования к надежности системы.

3.2.1 Система управления должна обеспечивать работоспособность в круглосуточном режиме.

3.3 Требования к функциям системы.

3.3.1 Система должна обеспечивать: 
-автоматическое и полуавтоматическое управление элементами линии сажеподачи; 

-индикацию и сигнализацию о ходе технологического процесса;

-вывод информации на экран монитора в виде мнемосхем и графиков;

-выдачу команд управления на исполнительные органы;

-опрос и контроль исправности датчиков;

-контроль блокировок и защиты;

-измерение параметров;

-сигнализацию оператору о нарушениях технологического процесса;

-переход на ручной и автоматический режим на любой стадии технологического процесса;

-хранение информации о ведении технологического процесса:

-регистрацию аварийных ситуаций с указанием текущего времени, вида аварий и др.;

3.4 Количество входных и выходных сигналов 
-дискретных выходных сигналов – не менее 32;
-дискретной входных сигналов - не менее 64
3.5 Требования к программному обеспечению.

3.5.1 Система должна поставляться с полностью установленным программным обеспечением, итоговая версия программного обеспечения должна быть предоставлена после пусконаладочных работ в отдел АСУ ТП в течении недели.
4. Требования к составу и содержанию работ по подготовке объекта автоматизации к вводу системы в действие.
4.1 Исполнитель осуществляет:

- поставку системы управления с полным составом технических средств;

- поставку шкафа управления;

- монтаж пультов, приборов контроля;

- выполнение монтажных работ;

- выполнение пуско-наладочных работ;
5. Порядок сдачи -  приемки системы в эксплуатацию.
5.1 Система должна быть сдана в эксплуатацию по Акту приема-передачи, утвержденному представителями Заказчика и Исполнителя

5.2 Состав технической документации, представляемой на согласование и утверждение:

-техническое задание;

-эксплуатационная документация.

5.3 На приемо-сдаточные испытания представляется:

-смонтированная и отлаженная в наладочном режиме система управления;

-техническое задание;

-эксплуатационная документация.
-программное обеспечение
5.4 Приемо-сдаточные испытания системы и сдача ее в эксплуатацию производится непосредственно на объекте совместной комиссией в составе представителей Заказчика и Исполнителя.

5.5 Система считается принятой в эксплуатацию, если она проработала без сбоев и отказов в течение трех суток.
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