ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на проектирование и изготовление системы измерения и контроля геометрических размеров профилированных деталей на протекторных агрегатах ИРУ-16, Дуплекс, Квадроплекс.
Система измерения и контроля геометрических размеров профилированных деталей предназначена для измерения ширины и толщины профилированной продукции, контроля профиля изделия. Система должна обеспечивать непрерывное измерение геометрических характеристик продукции во время движения по транспортеру.
Система должна выполнять следующие функции:

1. Сканирование и измерение геометрических характеристик профилированной продукции:

1.1. Минимальной толщины;

1.2. Максимальной толщины;

1.3. Толщины в трех заданных точках;

1.4. Ширины;

2. Расчет величин отклонения геометрических характеристик от номинальных значений.

3. Контроль нахождения геометрических характеристик продукции в допустимом интервале с

использованием цветовой маркировки цифровых индикаторов и сигнальной колонны.

4. Отображение на экране монитора измеренных величин и графического представления профиля измеряемой продукции.

5. Возможность загрузки из системы верхнего уровня на базе 1С изделий со значениями измеряемых характеристик
6. Хранения результатов измерения;

7. Просмотр ранее сохраненных результатов измерения в табличном и графическом виде.

8. Передачу данных о проведенных измерениях по интерфейсу RS232/485 или Ethernet в систему верхнего уровня на базе 1С.
Наименование параметров и характеристик:

Диапазоны измерения толщины 0-50 мм

Диапазон измерения ширины до 1000 мм

Диапазон допустимой абсолютной погрешности при измерении толщины продукции ± 0,08 мм

Диапазон допустимой абсолютной погрешности при измерении ширины продукции ± 0,2 мм

Питание от сети 220 В/ 50 Гц ± 10%
Главный метролог
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